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Objet : Principes de rd&glage
AR
— 1. PARAMETRES DE TRAVAIL
V. = Yitesse d'avancement en travail (m/h) "
F = Fréquence des vibrations (Hz)
P = Charge verticale (tonne)
2. REGLAGE EY ATELIER
Choisir une vofe bétonnée (ne subissant pas de déformation élastique),
bien niveléde. Descendre les groupes de vibrations et le chariot de
mesure intermédiaire ; tendre les cordes de nivellement. Tourner le
potentiométre du transmetteur de nivellement jusqu'a ce que 1'affichage
digital de la valeur de tassement indique "0" (faire réglage pour
chacune des 2 files de rafl).
1>'- La position 0" doit correspondre 3 peu prés a une position milieu
- de la fourchette du transmetteur, par rapport aux deux butées

mécaniques. Sf tel n'est pas le cas, agir sur le positionnement en
hauteur du transmetteur.

Enclencher alors 1'application de la charge verticale. S1 la vole
ne subit aucune déformation élastique, le manometre, indiquant la
pression correspondant & la charge verticale, doit afficher la
pression minimale (environ 20 bars).

Réglage de 1'affichage digital de la valeur de tassement

Déplacer la fourchette du transmetteur de 1C wm vers le haut. Agir
sur le potentiom@tre du circuit irprimé correspondant a la file de
rafl choisie, de manidre & ce que 1'afficheur indique "+ 10%. La
pression de charge verticale ne doit pas varier (étant entendu que
les potentiomdtres "gain® et "tassement” sont 3 zéro).

Replacer la fourchette du transmetteur dans sa position zéro, puis
la déplacer de 10 rm vers le bas. L'afficheur digital de tassement
doit indiquer "= 10", La pression de charge verticale doit fortement
augmenter,
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SCHEMA D'"ENTRAINEMEN

1. Moteur d'entrainement

2. Radiateur d'huile

3. Compresseun

4. Pompe hydraulique

5. Boite principale de distribution

5. Réducteur entrainement thavail

7. Motewr hudraulique d'avancement

§. 2 pempes hydrauliques

7. Ddifdérentlel - Boite de distribution
1¢. Pont

11, Beitien de commande de La boite

17, Bouton de mise en noute de £'avancement

13, Leviesr de commande des vitesses
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Scupape de commande avec régulateur de 4once de 4

Scupape 3 vodes

Culindre do dnednage
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DE FREINAGE

Filtre @ ain a bain d'huile
Compresseut

Condudite de Liailson

Serpentin de refroddissement
Récinient avec scupape de sitetd
Réguiateus de pression avec 4iltne

-+

DAspesdiis antiged
Résewoin d'ads
Secunape de suarete
Soupape de netenue
Soupape de %iduction

manezitie deuble de pressicn

Sewnzpe complimentaite de 4rnednage
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Résewvodn d'ain

Scurape de cemmande
Robinet
Fﬂaxébfe.d'acccupﬁement

Acccunlement

. Orgaines de travadl
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Pupitre de commande hydraulique
Pupitrne de commande pneumatique
Elements de conduite haut-Le-pied
Cabine de trhavail

Boitien éfectrnigue des commandes travail
Boitiern de travall (extérnieun)
Eléments de conduite hawt-Le-pied
Véhicule moteur - Face arnriiére

Face anrniene droite de £a machine (véhicule motewr)
Compartiment moteur

Bloce hydraulique de commande
Vehicule moZeur

Edements pneumatigues

Vehicule moteun

Vehicule moteun - Face avant
Stabilisateun

Groupe de vibrations

Soupape de commande hydraulique
Partie supérieure de La machine
Eements pneumatiques

Face avant drodite du stabilisateun
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CABINE _DE__TRAVAIL

Pupitre de commande pneumatique
Pupitre de commande des opérations de thavall
Pupditne de commande hydraulique

Boitier meteun
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1. Dis foncteun BOITIER HoT E”l:i’_?_? :
2. Pressdicn d'heille 0 TTTTTTTTTTTTTTTTTTRTTOOT
3. Témoin nlveaw carburant
4.  Ampérnemétre i
5. Voltmitre , g
5.  Mancmitre doubfe de pression powr ihelnage et pression ZEservodt j
7. Mapomitne deubfe de pression pour frelnage et pressdion LsCRVeLn :
§.  Témodin tempirature hydraulique g
9.  Témodin tempéirature - hwile pont :
10.  Témoin température meteun ;
11, Compteur de vitesses ;
14. Compte-Ztourns
13. CLE pourn mise en service de fa commande des vitesses ﬁ
Y14,  Commande gyrophare (non branchie)

15.  CLE de contact ;
16,  Bougde de préchaujiage ;

17 Demantewr

18. Interwpteun peun sabliene
1. Bouton avertisseur sonone
20. Stop-meteun
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21,  Interrupteur éclairage (arriZre)
22, Interwuptewr écfatrage (avant)
23.  Lampe-témoin nression d'huile
24. Lamroa témodn : encrassemin - ok q&/éw (/)u V3 ﬁ:()/ew}
25, Lampe-t@moin poun commande avancement travalif "mancie”
26,  Temedn d'encrassonent des 4iltres (4iltre netour)
27, Interwpteur essuie-glaces
28. the,v“mtem gclairage thavalil
29, Temann, Huile melteior
30, Imtefummewt Zclairage cabine
31. Prnise de courant 24 V .
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PUPTTRE DE COMHMANDE HYDRAULIQUE

i 5 e o e S— ;_“:
1. Hanomitre peur £a pressdion d'application du groupe de vibrations cCitl gauche 3§
7. Yanomdite pour La pression d'application du ghoupe de vibrations cfii anodt g
3. Manomiiice de La pressdon de gavage d'avancement ¢
1. Puess<en d'avancement i
5. Pressdon hydraulique thavall : :
5. Pressien de gavage, entrainement des artbres de vibiations
7. Bouton-peusscdt ;
§. Rebinet de purge * :
9. Robdnet "Mise en ncute pression thavall”
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PUPITRE DE CO.MANDE PNEUMATIOQUE

1. Commande de La tensdion des cables de sulvellement

J. Interwntalt essule-glaces
5. Rebanet prewnatique "Avancement - Travall"
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10.
17.
12
13,
14.
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BOITIER ELECTRIQUE DES COMMANDES TRAVATL

SEREPIR TN

Mclliampernemitne de contrile des servo-values (pression d'application gauche)’
Potentiometne de néglage de La pression d'application gauche
Mclliampenemitne de contrile des servo-values (pression d'application droite)
Potentiométre de néglage de La pression d'application droite

Aiiichage digital du dévers o
Bouton-pousscin pour passern du dévers & £'amplitude ]
Bouton de vérification - Vibrations

Avancement en travail "Marche - Annet”

Commande du sens d'avancement

Bouton-pousscin de commande de £a Lecture du dévers

Afdichage digital du tassement droit et de La vitesse d'avancement
Bowton-poussoin pour passer du tassement a La vitesse d'avancement
Réglage de La valfeur de tassement

Potentiometne de néglage de fa vitesse d'avancement A

= e et el e e e




AT

FRAMAFER I

BENING - LES - SAINT- AYOLD.

5.
16.

jor 3
18,
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20.
i
224
23,
. 24.
25,
26.
27

ﬁﬁéiahage digital du Zassement gauche et vibrations

Bouton-poussoin pour passer de La valeur de tassement d £a vitesse
de rotation de £'arnbre de vibrations

Réglage de La valeur de tassement
Potentiometne de néglage de fa vitesse de notation de £'arbre de
vibrations

Commande de fermeture des pinces

Commande pour supprimer £'application Latirale
Commande pour supprimer L'application Latérale
Commande de fermeture des pinces de gauche

Commande de montie du groupe de vibrations

Commande de descente du groupe de vibirations

Témoin de verroulllage

Commande de vertowillage du ghoupe de vibrations
Intervwpteun prineipal de thavail
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BOITIER DE TRAVAIL (EXTERIEUR)

Beuton de remontée des ghoupes de vibrations

Bouton de cemmande de {erwmeture des pinces gauches

Bouton de commande de fermetune des pinces droites

Lampe-tamcin de verrowillage

Bouton avertisseur sonone

Bowton stop-moteun

Bouton sfop quancement travail

Bouton éclairage thavail

Bouton pousr Ce verroullage des groupes de vibrations

Bouton pour £2'annulation de L'application des galeis

Bouton pour £'application des galets

Bouton pourn 2a descente des ghoupes de vibrations

Interruptour pour £a mise on place du groupe de vibrations droit
Interrupteun poun fa mise en place du groupe de vibrations gauche
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ELEMENTS DE CONDUITE HAUT-LE-PIED

3. Levdien de commande
4. " Levien.de néglage du sidge
5. Bouton avertisseur sonore (pnewmatique)
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VEHICULE MOTEUR : FACE ARRTERE DE LA MACHINE

1. Rebinet pour 4redinage en convod
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FACE ARRIERE DROITE DE LA MACHINE (VEHICULE MOTEUR)

I. Avertisseur scnore
2. Beuton "stop-moteun
3. Cable de putrge du néservein d'ain
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COMPARTTMENT MOTEUR

. Hoteurn d'entrainement ventilateur
. Vogyant niveau d'huile [wile hydraulique)
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Filtrne d'aspiration pour vibrations et commande d'avancement
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BLOC HYDRAULTQUE DE COMMANDE

Filtne d'asniration )
Veyant niveau d'huile (huile hydrauliquel R
Scupape de Limitaticn de pressicn pour Lo circudt de resroddasseme
Scupape de rnégukaticn

Scupape de nefenue _

Soupape de sécudt? pour cireult hydrawlique
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ELEMENTS PNEUMATTQUES

3. Bouton avertisseur sonore

4. Soupape de rnéduction de La pression de {reinage
5. Dispositif antigel

6. "Travaif - Haut-Le-pied" Levien de sélection
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3. Besbon. ayerniglerir fonore
4. Scupape de néglage de fa pressicn de 4{reLnage

5. Disposiiis antiged
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VEHICULE MOTEUR : FACE AVANT

Racconds hydrauliques

Robinet pour cirncult de fretnage
Robinet pour 4relnage en convod
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Tige de réception avuithe
Riception Lntemédialre
Tige de xZception avant

" Soupape de commande hydraulique

Soupape de commande hydraulique
Boitien de thavadl
Groupe de vibrations
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GROUPE DE VIBRATIONS

1. Galet '
Z2. Ddasque de pince
3. Charniot intermédiaire
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SOUPAPE DE COMMANDE HYDRAULTQUE

7-& Soupape magnéitique pour fa mise en service du groupe de vibrations
2. Soupape magnétique pour fa montie-descente du groupe de vibtaticid
3. Soupape magnitique powr cuverture-jfermeture des pinces

4.  Soupape magnitique pour £'application des galets

5. Soupape de sZewrniti pour pressdion d'application

6. Réglage de La pression d'application (Zhauglews )

7. Soupape de Limitation de pression pour La pression d'application
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Transmetteur de nivellement

Pendule

Fin de cowwse - Mise en position du groupe de bournrage
Fin de cowwse - Verrowillage (pendule)

Fin de cournse - Mise en posdition du groupe (déraillement)
Fii de counse pour Zémoin de verrowillage du groupe
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ELEMENTS PNEUMATIQUES

Bewton step-moZoeut

Beuton avewtissews sencie
Add {t{enneun d' huile
watateur d'eau

wlindre de jrednage
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FACE AVANT DU STABILISATEUR

1. Bouton "Stop-Moteun"

Z. Bouton averntisseun sonohe
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PARTIE ARRIERE - STABILISATEUR

I. Cornde de nivellement - Virnin de tension
Z. Régulateun de La force de 4relnage
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NOTTICE D*UTILISATION :
1
1. CONSIGNES DE SECURITE C 0001- 1
f 2, OPERATIONS A EFFECTUER AVANT LA PREMIERE
MISE EN ROUTE C 684l - 02
%, DEMARRAGE DU MOTEUR Cesil - 03 ;
<. CONDUITE WAUT-LE-PIED ET ARRET DE LA MACHINE  C 6841 - 04 (1-2) :_
2. PASSAGE DE L& CONDUITE HAUT-LE-PIED A LA
" POSITION TRAVAIL Cesul - 05 ]
b, UTILISATION DE LA MACHINE PENDANT LE TRavalL  C 6841 - 06 '
/. PASSAGE DE LA POSITION TRAVAIL A LA POSITION
HAUT-LE-P1ED C e84l - 07 ‘
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CONSIGNES DE SECURITE

————— —_—

I.7. Assurez-vouws que seules des personnes compétentes se trouvent sus
La machine, :

1.2 Avant do quitter fa machine, assurez-vous que Zout est arniis,
vertowllls et 4emms, -

l.3. En revenant sun 24 machine, contrniler A0n bon état.

1.4 Ne noulez jemais a upe vitesse trop Etevde. La vetesse dodt itse :
fonction de £'état do £a vode.

1.5, Faites atiention a ne pas uiliser de 4eu sun ga machine, 3

:

b N'wtilisesz ras de produd facilement ilammable en netioyaint fa :

machine, ni de produdt CORL08LS. -

:

4 ASdwtez-venyy cue d’extinetoun est rempll et vinidioz plilodiguonent. :

1.8 Faltes 2125 attontion X Traind pouvant cireules sur £es vodes

{ o Peser 2oufouns aue La machine est GoulpZe d'instiuments e
MAGLLLS ot manctuvez-fg e conslquence.,
.i0. Netez ot wanddiezr de suite aux petites avaries, vous fvitetoz ainsg
Wt aviel melong de La machine. 4
LIl Nadntenes 2q macnine dans un bon état de Poptets ot faiztcs
Rgulitomingt fous Foa contecles et travaux a'entiotion necessaites,
SOTA, . S

Dany les ParRAZLaries qui Sudvent, fLes chifires entre patenthlses vous tenvodess
o ; » : _ ;

WX Lllustrations de £z présente inetece (pan ex. (6/4) = Lllustration n° 4,

PeSLen n® 4y, ‘
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2. OPERATIONS A EFFECTUER AVANT LA PREMIERE MISE EN ROUTE
2.1 Enfever Les ptoéeci&on& anti-rouille .
2.7.  Contrnilet Zes niveaux de carburant, d' hu4¢e
alnsi que teus Les 4Bservoins
- moteuwt (vodr notice d'utilisation du moteus) :
- compresseun
- jdlitie @ adn parn badin d'huile §
- boite de vitesses :
- gradsseut du edreudt prewmatique :
- dOspesLtld antiged du ediroudt preumatique 4
£
- rBsetvedt 4 catbutant 3
k
- Aalsetvodt dhudle hydrauligue ;
2.3, Guadsser tous Les podnks indiquis sur Lo plan de ghalssage %
i
P el Contriler ot graisser tous Les Loviens, toingles, versculllages g
i
2.5 34 nlcessaine, iégler Les joux des fweins B
2un entie Le patin de 4rein et £a ~cue, i
2.6 Controlet fas batteries d'accumulateurs. g
coF. Centaller Lz pression de fa beuteille d'azcte (60 bans) i
2.8 Cliventadlne et s'assunen que La machine n'a ek 818 §
R enmas Jutant son Lranspont 3
2.9, Centiele dos comnandes et des positions des feviens : f
- omeltie Jinterwupteut principal des batteries en nesLticn
VLUARCHE" 14/2
- Blret {2 dredn mBcandique d'arniét 5/ £
- désencizicher L' interwpteur prinednal HE i
- enclencines Le {usdible il
- fermet Lo cdreudt preumatique de travail /5 3
- b
- ocuvalt wa vanne de décompression du clreudt de 2
commanie nydraulique 3’5
- jewmen i pression de travadll 3¢
o
2.10. Centrtle du verwouiflage et de La posdtion haute des ;

crganes de thavall
- groupe Z: vibrations

- ddspesiiid de mesure
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2.11. Centholen particulidrement :

- fe niveau du carburant

- La suspeisicn et La {ixation des tiles de
protection du woteun

- L'ensemble de La machine par une visite

-
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5, DEMARRAGE DU MOTELR
3.1, Introdwine La 08 de contact 7/15 ﬁ
3.2.  Metitne Le Levdiern de L'accElératewr sut plein i
gaz, puls actionnen Le da@matieur fusqu'd ce gue ¢ 2%
moteur Tourne ‘ &1z :
L ! E
] _ i
3.3 Laisser Lo metewr chaufier au halentd 7/12 :
;
4 F ok Surveilllen Les organes de contnéle :
]
- Llaiguille de &'ampéremdtre doit se trocuves
] sur "charge" £/4
- Le manoméine de pression d'hwile 2/9, 73
- Le L@modin Lumineux de fa températute de £'huile
: ne dod? pas 5'allumen 2110
E - Le manomitre de {a pression pneumatigue ctd, ¥
B ¥
;
é i
f
i
£
;
B
;
]
b
5;
g
RETRYETS (St altetmt o 4
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4,  (ONDUITE HAUT-LE-PIED ET ARRET DE LA MACHINE
4.7. Avant Le dépait
- contrilen La pression pneumatique (6,5 bans) 2/6, 7
- venifier Les 4reins, actionner Le Levier de fredlnage,
Lo manomitre dolt {ndiquern une pression de 3,6 bans.
En cas de pecte de pressdon, recherchern Les juites 5/2
- tinodn dredln de secourns permé
- contnéles Les avertissewrs sonones
- contrdlen Le dispositis d'éclairnage
2.7,  Enclencher Le sens de marnche désiné 5/1 4
1.3, Desserrer Le fredln & madn 5/2
2.4, Acticmer Le Levdier d'accélénation el accéliren Lenfenent 9/3
2.5, Passen Les vitesses dans £'ondre des rapports.
Elles peuvent 2tre passles & pledine chatge.
Pour rétucgrader, rbduine Les gaz et frediner La machine il
g
s 6 Rigles géndrales & observer pendant £a marche :
- suwrveillen tous Les inmstuments de conticle,
- adapter La vitesse aux conditions de circulation
et dtat de La vode. - :
Ralentis avant de {ranchin Les apparneills de vode. :
- ne jamais cinculen avec fa boite de vitesses au :
peLnt mext, i
- ne 4redies @ dond qu'en cas de danger.
3.7. Awet de L2 machine :
- relacher £'accdlirateurn [(appuyer sur Le Leviern
d 4ond vews Le bas) 513
1.8, Actionner £e Levien de jreinage jusqu'ad £'annet complet
de La machine 5/
4.2, Mettrne lfa .beite de vitesses au peint morZ. 5¢1
Avant d'invesser £e sens de warche, “neus veus consedlllons
de passer au pont mort. 2/13
4.10. Remorquage de La machine
désaccoupler L{a beite 15/6
1.11. Brancher Za conduite de 4neinage en convod et ouviairn
Les nobinets 10/1
iy
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£
.14, 84 La-machine dedt nesten en stationnement pendant
uin ceatain temps, Les mesures sulvantes sont a prendae
- senhen fe {iedln a@ main 6/1
- retiner La cLé de contact 2/15
- purgern Le méscavoin A& adn :
i o 9 = / - E
- Aretirern La cdd du coupe-batterie 1472 4
- pewnen £es vitres des cabines
- aetmet Lot poitoes
- ddxen Les Ziies de protection du meiteun :
- appliquen Les prescriptions ndalementaires des £
chemins de Aex
i
] i
I
E
s
3
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PASSAGE DE LA CONDUITE HAUT-LE-PIED A LA POSITION TRAVAIL

24d ;

U
—
—

i
.

ANN|

4]

iy
—a
C

Arnnetern La machine & enviton 20 méthes avant fe

début du chantienr,
Metine Le Levier de vitesses au point mont

Mettre Le nobinet pneumatigue en positicn "Travail"

Fermen £a soupape de décharge
e
Interrupteur principal de trhavail "Matche"
Retiner &' application des galets

Quvris Les pinces

Devevroudller Les groupes de v.ibrations

Abaissen Les groupes de vibrations

ttre en sewdice La pression hydraufique génzrale

Lons du début du travaif en courhe, {es ghoupes de

vibrations deivent étre en place
Tendte Les cables de nivellement
Appliquen Les galets

Fermen Les pinces

Chodlsin Le sens de manche dising

Metthe en butie
d'avancement travail

Le xegulateun de La vitesse
(towrner & 4fond vers La gauche)

Mettne £'inteviupteur principal de £'avancement en

pvosLtion "Marche"

Mettre Le Levier d'accdlonateun en position pledin 1égime

Reéglen Le négime des vibrations
- Appuyer sut le bouton-poussoir "Test”
- Lite Le ndgdime sun Le tomoin digital

- Cenrndgen Le xégdme (1.850 towrs/mn) sur Lo

pelentiométie central
- LLblren Lo beuten-pousscin "Test"

~4
S
L

7/ 15
7/ .18

F/1
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ILISATION DE LA MACHINE PENDANT LE TRAVAIL

b,

G
.

G~

.3. Réglage de

1. Enclencher La commande d'avancement.
L' entralnement est nicgressds jusqu'a La
vitesse maximum de 3 km/heune.
La vitesse d'avancement peut etre fue sur
un L{ndicateur. - Besund 5098
Si fa vitesse d'avancement depEmeR envAion
200 m/heure, Les vibrations du groupe sont
automatiquement arneties

Reglen La valewn du tassement avec fe potentiomeine
et Line La valeun sur L£'indicateur numéiique
(Lecture en )

La pression d'application veaticale

-84 Le gain est sailble, La pressdion maxdmum n' el
atteinte gue 4L Le tassement 5'approche du maximum
o' est-a-dire de celuld réglé (voir § précédent).

S< Le gadin est dmportant, La pressdon maximum est
plus hapldement attelnte.

Annet des jenctions travadll (ewnet d'urgence)

Si on actionne £'awndt d'ungence, £a machine 4'arrneie

alfnsd que Les vibrations.
Poun hepicndie Le thavall, LL faut deverrcwdillen

L'arnet d'ungence et appuyer sur e bouton de
commande de £'avancement.

Fin de thavall

Ut

Avant de Zemniner Le travall, L jaut nealiser une

Aampe en
newr vendt @ 0 pudls arnéter £'avancement de fa machine

Mettre Le Levden de vitedse en position neutre

G
.

Dunant Le thavall, L€ 4jaut constamment observen fes
Lndicatewss

dininuant La valeur de tassement progressivenent

714

#/ 11

7115,
#ii,

/5
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5 PASSAGE DE LA POSITION TRAVAIL A LA POSITION HAUT-LE-PIED
7.1, Sewrer Le fredn & main 6/1 ‘
7.2, Detendre Les ceotdes de mucu?eznewt 4/1
7.3, Ouurdn Les ninces 7119, 22§
P4, Retirer £'application des galets 7/21
7.5. Relevage des gicupes de vibrations 723 :
7.6, Verroudlllage des groupes de vibrations 7/26 .
7.7 Couper La pressicn gingrale hydraulioue 3/9 g
r
78 Cuendn La scupape de décharge 3/¢& i
i
7.9, Mettre fous Les 4 wervupteurs se thouvant sun ?’/— 3/-- %
e pupdithe de thavail en position Q"

Toid. Mettre £'intestuptous prinedipal de travall en )
pesdition "g" & ‘

F.l4. Feuner Le tobliot phewnatique de travail 4/5

FoT5. Contndlen pat une visite cineulaine 84 Les groupes

de thavall ot fo di ALsPOSLELS de mesure sont cornectement
Yt

Suspendus et votteulllss
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= CYCLE DE TRAVAIL « STABILISATION DE LA VOIE »

Vérifier la mise en service des fonctions de travail. Le témoin incorporé a I
commande doit étre allumé.

— Commander I’ouverture des pinces des groupes de stabili
— Déverrouiller puis déplier les groupes de stabilisation.

— Centrer les groupes de stabilisation avant leur mise en voie définitive.

— Commander la fermeture des pinces des groupes de stabilisation.

— Vérifier que les chariots ont été déverrouillés puis descendus sur la voie.
— Vérifier que la corde d’enregistrement est tendue.

— Appliquer les chariots d’enregistrement sur la file de référence.

ATTENTION!

Lors du passage d’un appareil de voie :

e Circuler au pas,
e Couper la pression d’application latérale des chariots d’enregistrement.

Actionner la commande de la mise en vibration des groupes (ceux-ci ne
commenceront a tourner que lorsque la vitesse d’avancement de la machine

dépassera 200 m/h).

Remarque : Commander la mise hors service des vibrations des groupes lorsque la
machine est immobilisée.

Régler la vitesse d’avancement en travail en fonction des travaux a réaliser.
— Régler la fréquence des vibrations a une valeur de 25 Hz (+ 1 Hz).
— Vérifier la pression d’application verticale des groupes de stabilisation.

Actionner la pédale d'avancement de la machine, située au niveau du poste de
travail ; cette action provoque le déplacement en marche avant de la machine. Son

relaichement provoque I'arrét de la machine.



NU 16-073

T — Contrdler les valeurs suivantes sur 1’écran d’affichage en cabine arriére :

Tassement de la file gauche,

Tassement de la file droite,
Pressions d’application verticale (files gauche et droite) des groupes de

YOV v

stabilisation,

Fréquence de vibration des groupes de stabilisation,
Vitesse d’avancement lors de la stabilisation de la voie,
Dévers préalable,

Dévers réalisé apres stabilisation de la voie.

YV Y VYV VY

— Entreprendre immédiatement une action corrective de la fréquence de vibration, si la
machine entre en résonance.

— Ouvrir les pinces au passage des connexions électriques de la voie.

— Pour arréter la machine, réduire d’abord progressivement la vitesse d’avancement,
P
puis les pressions d’application verticales. Lorsque ces derniéres sont arrivées au

B minimum, arréter la machine.

Stabilisation de la voie aprés un bourrage d’entretien

3 — La vitesse d’avancement de la machine lors de la stabilisation de la voie. en dehors
des zones de rampe, doit étre maintenue au-dessus de 1100 m/h.

" — La valeur de tassement, pour un relevage moyen de 10 mm, doit se situer entre 3 et

7 mm environ.
Cette valeur de tassement est obtenue lorsque la pression d’application verticale des
groupes de stabilisation est d’environ 60 bars.
Cette pression peut, en raison du pilotage réalisé au moyen du dispositif de
; nivellement, varier de 40 a 70 bars.
: La pression d’application latérale peut varier entre 55 et 60 bars.
1 La fréquence de vibration doit étre de 25 Hz (= 1 Hz).

Stabilisation de la voie aprés une passe de bourrage et de relevage (ballast neuf)

— La vitesse d’avancement de la machine lors de la stabilisation de la voie, en dehors
des zones de rampe, doit étre maintenue au-dessus de 1100 m/h.
Si nécessaire, stabiliser la voie sans la bourrer.

— La valeur de tassement, pour un relevage moyen de 80 mm, doit se situer entre 6 et
P 15 mm.

‘ Cette valeur de tassement est obtenue lorsque la pression d’application verticale des
groupes de stabilisation est d’environ 70 bars.

La fréquence de vibration doit étre de 25 Hz (+ 1 Hz).



